e ol i gL gan e 5 o

(A2 51 gula 317 amaifd)  odan] 3 game 4 001) yio! sl
(S SEal) o b2 ez
g A2 OIS (O gapht §  emihige (SOARSITD

333 LS8 inien Slalad il g alle Jal e el 51 45 Sl il (a3 S e 5 el g 5590
Lo 0 oL a5 3 ol sl a3 S0 O gaea O 3150500 €5 Connd (55 a0 o 55 5558058 ol 3018 8 s
Sy 4ot ages 3 5 808 (00 i g 30 sl 93 SV geacs £ 900 0T Sl SLacllil Lagly ) ol Jlaees saad g3 Ol
Jadad st b by g (55 Caris (SUa3LAh o € 95 L dinges oy SAAII g diaslin 33 e S8 (5 ISl a5
o iy g il salaaiB Jilie s 5 S paanad LD ) 889 3018 3 Ss AHP) ol et
S )l S s 5 aatS LA 5L g daul el 4 € 05 L o e (5 jlan ! s (SLAGY g ) il pd Y SuldBent b Sl g5 Gl s
Jados g Siay gSylan S 5mah sy o jlaw g a5y AR nsial b 31 2olEund ity (598 Siling O gabds iy o0

s ok g i g 15 33 g S pyomgn e (5 5n 1
M), 5 02 0 Stz
S35 4 5L Gy Sl veiis 295 4 e Sl
2yt e il e Sl g slaan Bl S by, ol
P IPPP [ X APPSR P PRRPS g Y IR PO P
ol g e 5k g gl (S B g Sl U
(SLS) ,d Jaw o5 sl 2 emiis L (SLA) I Ssad s 2l
Jeoad S o) e G g il s 2,4 eyl g
Blsye
s S gy o e Sl S e S 2
S peima $la 2y o plme ) g 3 Sl gl
=Y dade o cdeal S5 oY pame Sl ol s e
b ra e 3 asle ol ool e S50 5 5 gaods
Ol A sblassm s bicaleas S3acyssaoe 3Ll oo 18
CFTRCSY b O B LV VGIC g | 3 VS T S PN T O i L
Sla fys st e A Sl AL L
3ol Se S e 5 S AT pus aibane
N PR PO CARD FC PR SUPR-31 i LW PSR | FETE <)

2Ly g aaslea s la 2y,00) Fa oS3

\d r/ P‘u:‘_’h‘u—!leLh‘l—hi!_q-.l

g g

dalis
o s Jalana sl 2y laslaal | gl )l oled g
Y yans ONC L (EDM) " (S S0 sk b 5 )8t 5l
L s e plad sasls cwis 3y 4l o o) gl
L SY pame o) Jilas )3 gz S Cl ols sla S5
Mg 42 £ 5k al,

3l g il g 553l Sl ) GEev sl o
il (aisl 3 ol 53 .39 gn w3kt (RPTM) ® o (5 5aalss
3 (3D-CAD) 352 o ol b 4L, SuS &) s St Jte
s (STL)” (31 85l 3 2l 6 Jolo AN e
WY Oy pots Jpama SWB! J 28 5 G54 5l ey 358 0
S92 or aile e (55l g (Sl 5 S b Y
Sl y b e w1 G e RPTM 0l 5l aslicd
AL o5 JUS Slaeay by b saa b Las 5 543 e
v 2aN3 ! 51 aalizal a8 ol asls gLt Slados 1Y s oo
S ady slaaa 2alS a0 00 bosl jl) alS
LIS IR T IS ZAEE &

Sl 53 e S\l gl (5598 2,8 sl Gl 2
aS Ay ol el il 2 f L I



e e R o

e S P N gt SO e e Sl Sl 5 U Y g

=l el Sl e S pY

el s il A gy i Sy K DMLS (Direct Metal Laser SIntering) g o pokims o= 3t
o sy =Sl iy S yh

yakods ol g bbb by e SLS (Selective Laser Sintering) s, = ool (= el
o S dae g ) giasle

LS S S e e S e Rl Direct AIM (Direct ACES Injection Mold) pims e, 5 5 S8
e e R

s Sl alas 2y a s iy oy ol St iDP (3Dimensional Printing) gima— o>
s b g e G pabiD

Wiy ool B g WG a5 o et S5 50 2 2 LT (Laminated Tooling) g4 g3\l
I LY

Jols s pap sdeas 3 s b5 Jlie Gamb e Kokl LENS (Laser Engineered Net Shaping) ;) b 5 535 a5
5
a3y 3155 e Sama g ol Sl 53 S

SNy i S b gl als (Ol Sand s DMD (Direct Metal Desposition) 8 s A
CNC e g oM oY

.~ CNC sla2l by g8 A HSM (High Speed Machining) b ce = b (S mtle

e S i GBS e S S5y Slanis ¥ Jass

- Ll b6 s 3l 3
2 s a0 | oS e Sl YL alel s S 37 saed |y 58l 3 Gl
oM -5—-:5.'41,—; Jl# S8 sl y i JS2N Wl g S8l \_-—-{)L'-'--—"“ J.S‘“-i‘t; -—;-*“;---‘“i:i DMLS
S e Pl S S o S Slabai L 3as
sl Sllee o jG 3 gm—s .’.;._fjl aalic ! 518l ‘_;!‘.)';‘_;1!_..1”':6'\#»._«15 .n._..i_‘,lﬁ+ et s+ 3 93
¥ s lie FU RS LRy | TP P R T P8 olid Cov J‘Sﬂi\;), Sl = 3 (CuPA)
Sl sl sy JS) U APERES | SLS
JL'-I: I AT
Sl g sl daina 48 | ce o eaSo Olds 4 Sl pie ey Sl il ay s Sl el Direct
Sy oy S gl gl AIM
cl:.,l:..,;.-,_p‘.n,'..‘.i: Lpiahg‘kow_;ahhi.;.ik_ _g;x_i\.!,-dh._.li A
S ey At IDP
J\P VJ",‘L -;J}. e
Nyl b el | Sjpen S, ol g S (ORI  FO SR TR
LV L D S JULS st glsl e w7 sladdl, s N
R <Y Sl e g kT
J;;JL-J,.»QLH.JA
| ST " R S 4 S sl slaus) i oa U pae suldb iyl Jba'&',j.g}&};bﬁ',ﬁ
L PP POV e TN PRI O LW I WS I Rr JOP R o Sl sl .
PSS C B T PITe P Slals 5 &5 7 s de pales sl L
el pald o S
3o g oatlael e Sk | olas s Sl Sl ot | s Sl IS Rl ) Shasy gl s g
JL‘; JJUL’,-:LI o u._.o,_l'- J&:-,;LL_A I _,S..LS- \J-_':','. e sl Jb..—i'li .J;,s.'-l_' 'P:v‘)ﬁ‘...lj‘-g“.il D“D
a5l Sl g S | e S e sl JEL I (g '
o s [PPSR M= SO
Sang 3 agana | pae I galal s 5 s - el Y3
S s | el b asb ey e sl pasks glasul HSM
S § i ki

SETTNCIMPN RO R




e b Jls y adis] 3 pama sl sl il

P P U B~ e
S S Sl i ke o 1513 53 35 0
o g gm0l LS Wiy 58 5 W jlme ciam 1 5o S et ke 5
093 g 53 el Ga (020385 S aalden 2 535 e
e 3 % 55 a5 Sy 5y o aslealis 5 lns

A oolply sl Ly, a8 Kl a4y L’_b-\.i;ﬂ:..i

033 Shomlonae
s ey ol a2 ol (e Lo
'H;I 033 3 Ams\ie 93490 T ) gt L Q-L- 233y suby
O - VRN O L S 1S O TN PO PR 248 ga dnlons
STURA R E PPN PPI SR RS PRSP IR
G P VTR SUSPIPS DRTA -Cie o) ) Al s ‘&U._.
ﬁ,ﬁf\' Jads 308 anabs LA B Slasl | ﬁl.&.q.
Sz sl gamas s e oL ) slasl oyl 5 aaliza)
U . '-lf.a_p, aalan bl slaw 4 gladsas ol
SO S PVICHRA T P O TS NS - o
S . V15 PP WIS WML SOV YO Y S0Y
ol gas ;3 BLad 5l jlas 5 plasS o ki ol 51,
el e S

Sl asl a5l ) 0l e D0 Sl 1
et A SB35 0w )8 O e Jilie ol
OS] PEIBRCEL SN 08 DRI EI S < WSO PR < IR
izl o 535 Shemlone 14 o kid o Sile 2y 5l el
o polis 80l Ll | enia Sl 2y 53 Sl 0a2
033 MU 252 e Jovan Jola 5 5 e 5 395 0 ailona
= 53 o dols paama sl at 5 a L 55yl s o
S [P TOREPRARYS JHPRPIC PRI DTS g

M, 6 35 sloamslin gl 5300 prolin ¥ Jyam
S yliks (Al S ylad) Sl 2
i et Risy o SRS
v S o S llia h Caally s
o e e e T
¥ Aathe SU e w5
\ S gl b el s 5
AFART T a8 el e Slns 5

0/ ity e iy 2

J5te Sl ) i 2y, Slaasl uaiae Sy 3 yios
waalea S

ol S5 anslie y v (G ol s
Slpcml )p2S sy bl 2w as 5 b i 2900 2
Sk yad amly 53 ool paaded Lo il 351 sk !
S Sl eslil (53 40 saalllan S plyiea) Sl o5 2
gt go w238 Ey 4y iz g o) 3 Jols

3R s
L e
3 ol T 7 5 o 514 (AHP) (g ke oo 413
Kl s Ll 3 ._',-!.lm-“":' CJ'L‘ YA JL _,:vh,::-L.
;}TJ—."“J-;—"'J *;S‘rat}L—!)“_'.Tl.\:_flu.\.*:,Jg;n
‘.}}L\f_&‘a

elazsl g golasl Bl jo Jlyl 5 s WAHP 2y,
aalaz _“I 3 g )’_.! 203 J,_.,_.'p.' ,_;'LtJ\_.- J:,:Jla
b sl gl Sl pabds oo sl ot o Vs g2 e

S S s salin ke

'

J..Ilfd_\..:iﬂl

J—

2onps gamilin e Slslal

:

e TR RPNy P e

'

J"-&u‘ LL"'Jg

AHP 5 pedde Lo sl 2s 8 s g ) IS



Sy s s
il y ) sl e3lind 3) g0 (i i Sl 5 ¥ Js
ol 3 ah a3 e Gl s e Sl e L1
o e S ) s 313 0 P i o el
33 .S aad a3ls Al Jy) CI"'” S ol f;--g-m-;-: Sy
el oS 3l S35 Jals s jlims 035 £33 e
bl 1B s o Shmnay w3la 13 1) \S 05 1 P e Sl9n 05
o5y olaml cad gl 3l ge 4y g 2amd B 1595 4y (g
g a3l 3 ad gl ol ge Cad g D g Sad wosmle pla
e Sl Pl e Sl 2y ey § 56 1 o 2
5 S o o e S by

(Direct qoiies &) 7 I U ST S TR
(SLS) 555 it 2 i ((3DP) Smie Ssr AIM)
28 b g5 335 A8 (DMLS) (5, ) poims (o5 36
i (53l (DMD) 6 s Ao 5w LENS)
53 gokia Slainda L (HSM) VL Co e b )80t 5 (LT
CS ot o3l gas dmly (5] (53,590 Sadlllae Bl ¥ J iy
s AHP 2y, Jlsl 5l Jols ol in @l ks Sl
g2 i)l 25 A~

st S\ ps) ples sas@\V D sadsas o
R T P Sl
S35 Jlemn g o s e o) el a4 0 g L] 3 J e
(0 Jgas) 352 oo 0313 o 5 g3l

A VHSM 25 g3l )l i s 25 0l 2
ol A X155 0 ealal £33 o S HILT 2y 5 solal 230
WLSLT 2, 4 G HSM 25 i3kl €35 jleas Bl )
A 8 Splas ol gass kY Jyds Bl g ol a4
SLS 3DP Direct AIM sLa 25 cpiomad 355 oo a3 S
S 255 o o F4 $3lal Cds_J 51 DMD .LENS .DMLS
s =l HSM 2y S ) cah oAy p 2550 513 LT 5 HSM
PAS il as g5l 252 e gk PGP DD T S
o Sl Pra s A e 2l S e
L ol 2Uas amlin o 5l 8 () pols bl
BT S <Y

el Sl 413 50 &S onl K5 am g WG 4SS
D2l bl hae S 4 S B Ay 2 A By e S

. - H - .\ Y a -
e Mgl b YA Ay 2B Ay per s
n

o e S i S Sl y i

e s

ot 53 J 58 il o a3 sl N S

i 05 g S Spents 213 53 81500 S olea o

J-.Bh-;:ax-we,'—*ecq—-isaf*e—bu'm:-e—dﬁfjt-

o S A A g e .a,S.:.:,Lii;,i S s34

Nin 53331 ez 3 (812 0220 039 S 2 W 5 (o295 S e

APty sl il 25 e 30

w2 I3 i (Amg) A s e (50329 JI0le 3230 e &4 ()
o A W 3 grmrlin a6 Sl A (s 5l S5 W 1
N ol Sty Vs e (S I-\S.(A.W=imW) 2!
By e b Cand gy U S by o W AW
332 A0 g Ay b gl st codal o3 4 S gy

iy o o 4 ) (sl S(LL) SN asla (o

LL= dmm— ()

n-\
:JJJ.C..—-.! &Y gty 5l (LR BT Ly v &7 z

IR.=2d k%

L1

LS T slaet a8 e sl 11 GEHLL Lasle

e L Las ey alow b sl sl ol

n s slasly "] 23eaS 342 e0anb(LLR) w ol
el ra2 SLF Jyam )3 (Smy

ol b 7 Sa S UL £ 5 SLAHP gla

V) PRI RPA, [V T SRC y PW i P SISk asl + /Y
‘VI.JﬁJI'aZ iy o ylas ;o

N jslas slagm 5l 5L pasle £ Jae

LLR n
3

. ¥
«/OA r
/4 b\
AVARS ]
\VARS ¥
\VaAsi v
ATAR! A
/8 |
\/TH Ve

PETPICRSIRY T3 P ) /%



e b Jlas 5 il s parma sl ) el ls

JM:J,ICE_

L Sl gl o 2y A

I..‘J.‘;f'."": J’p“.}‘lﬁ :r;aeh_

Skl s B i S st 228 pas &z llawl e 6 s
S8 4 = s 2l adylolge 4y g s Skl Prae iy p s [ e adyl olyge nd bl
s iy pdae
Direct AIM rDp SLS DMLS LENS DMD LT HSM

e S ) e 4513 QU G5 sl G ! 3wl 35 g0 Sl SUILS LY S

B e e

Y/ pats s o et s 5

HSM LT DMD LENS DMLS SLS pp Direct AIM salad 23>
\TA i ¥ f r r T \ Direct AIM
VA1 \ r r Y Y \ VA ibp
/B Y Y \ \ \/Y MY SLS
VG ¥ Y A \ \ /X VY DMLS
\/F r \ \ ATA AVAf /T /¥ LENS
\/F Y \ \ \Y AVAS VY v/t DMD
VA \ Vs \Vas \VAs VA4 \/¥ \Vid LT

\ 5 4 F o] s} ¥ Y HSM
LR =«/avy Ll=+/-r\ Amax=A/YY
P Sl s G e e ] i b 2 U g lie F g

HSM LT DMD LENS DMLS SLS abp Direct AIM e Sl
VY ¥ o o s A4 Y \ Direct AIM
/¥ t r A \ Y \ VY 3DP
\/F r Y A\ \ \ \Y AP SLS
\/F L Y Y \ \ \/Y VA2 DMLS
VY Y \ 3 \/Y \VA AT Vb LENS
Y Y \ \ /Y /Y \T Vo DMD
/4 \ VY \VA1 \/r /Y \VAs \/# By i
3 L Y Y F # ' Y HSM

[R.=./\r Ll=«/eva Amax=A/\TTF




v g el s 1S e

.J,ﬂalrtﬂ;@q@e_rdjbj}ﬂﬂi:—nJi-lu‘-g_;u._bja‘;dt--_ua,v‘])&

HSM LT DMD LENS DMLS SLS e Direct AIM sty p S
\ \Visg \/Y \/Y y \/f /¥ | Direct AIM
¥ Y r v  § Y \ f 3DP
4 r 0 o] ¥ \ Y ¥ SLS
\ /T VY \VAS \ \/F \/¥ \ DMLS
T Y 3 \ Y .Y/ \/r Y LENS
Y Y \ \ Y \/o \/Y Y DMD
2 \ Y Y r \/Y \VA Y LT
\ \VAg \VA /Y \ \/F AVA 4 \ HSM

LR.=«/es¥ 1=/ Agax =M YT

.I?-!uJhg‘JL:‘“‘_'l;l_—-;&_r—J‘JL.-Ji}_I!P._i'_Jduu:._,;._ft_b,-“‘ﬁ-u_ul,h‘jj.&?

HSM LT DMD LENS DMLS SLS anp Direct AIM sl
\ /Y v/ VT \/Y \ ! \ A Direct AIM
/Y \/F \/T \/Y \ \ \ \ 3DP
\/T \/§ vy \/Y \ \ \ | SLS
Y \/F Y \/Y \ \ \ \ DMLS
AT \/¥ VY \ Y Y Y Y LENS
\ /T \ Y ¥ Y i r DMD
Y \ r T ¥ F ¥ b4 LT
\ \/T \ Y Y r r r HSM
LR.=«/est Llse/sef A=A/ 1AY
Sy, Joms ag G g e S5 ] s B3 U3 el A Jpr
HSM LT DMD LENS DMLS SLS inp Direct AIM L
\ \/Y V/Y /Y vt \/t \/F \ Direct AIM
Y r A Y ) \ \ g 3DP
¥ r Y Y \ ) \ ¥ SLS
t r Y Y \ \ \ ¥ DMLS
Y v \ \ \VAf \VAS \VAf Y LENS
Y Y \ \ \VAS \/Y \Y Y DMD
Y \ /Y WY \/Y AT \Vig Y LT
\ AVA \/Y /Y \/T /Y Y \ HSM
IR=-/--% Lli=a/osA Amax=A/1FIF
2 e e e e Sl i S 2 s gam e Ve Jrin
HSM LT DMD LENS DMLS SLS iop Direct AIM 3p e
/¥ VY /Y VA VY \/Y \/Y \ Direct AIM
\VAs \ \VA \Y \ \ \ Y 3DP
Y 3 \Y \/Y \ \ ! Y SLS
/T \ /Y \TAi \ A \ Y DMLS
\ Y \ \ Y Y Y ¥ LENS
\ Y \ \ Y ¥ Y ¥ DMD
/Y \ VY VA \ \ \ T LT
\ Y \ \ A Y Y f HSM
LR.=+/ees Ll=s/ese Agay=A 04

EXT PRI RO



i b s 5 die] 3 pars 3l kel dals

A ot s 4y S e S5l i 00 U0 el WY U

4 /r‘-h.v-——" ST LY LRI

HSM LT DMD LENS DMLS SLS ipr Direct AIM N e
V8 \/$ \/F \/F /Y /T AT \ Direat AIM
v/t /Y /Y v/t \VA \TAf \ Y ibp
/Y \/iY /Y \/Y \ \ Y Y SLS
\/T /Y Y VA \ 4 1 Y DMLS
\ \ \ \ Y ¥ ¥ ¥ LENS
\ \ \ \ Y Y ¥ ¥ DMD
\ \ \ \ Y Y t ¥ LT
\ \ \ \ Y Y ¥ HSM
LR=:/sen Ll=a/en Amax=A/ = VA
(S 3E ez ekl e b e e 5 ) s G U3 A B Y Jse
HSM LT DMD LENS DMLS SIS Jpp Direct AIM S e i LG
A A A A A A A \ Direct AIM
A \ \ \ A \ \ VA 3bp
\ \ \ \ \ \ \ \/A SLS
\ \ \ \ \ \ \ \/A DMLS
\ \ \ \ \ \ \ VA LENS
\ \ \ \ \ \ \ NN DMD
\ \ \ \ \ \ \ VA LT
\ \ \ 3 5 \ \ VA HSM
LR.=+/ses Li=+/ees Amax=A/ =+
e T e e e e L s SR e
HSM LT DMD LENS DMLS SLS P Direct AIM o ) ga a g i B
¥ ¥ F ¥ ¥ ¥ ¥ \ Direct AIM
\ \ \ \ \ \ \ \/P iDP
LY ) \ \ A 3 \ \/F SIS
\ \ \ \ \ \ 3 \/F DMLS
\ \ \ \ \ \ \ \/F LENS
3 \ \ \ \ \ \ \Vis DMD
\ \ y \ 3 \ \ \/F LT
A \ \ \ \ \ A \/¥ HSM
LR,=-/+:V Ll=+/ey A=A 1YY
Syl s S e il i b 2 2D e VY s
HSM LT DMD LENS DMLS SLS Jpp Direct AIM oS s e il
r \ \ \ \ \ \ Direct AIM
Ly \ \ \ 3 3 \ \ ibp
r \ \ \ ! \ \ ) SLS
r \ \ \ \ A A \ DMLS
r \ \ \ \ \ \ \ LENS
r \ \ 3 \ 3 A\ \ DMD
r \ \ \ 3 \ \ \ LT
\ \Yad \/Y \IY \¥iz AT /Y \Viz HSM
LR.=+/aus Lt=e/ees A=A




e N

el Gl Jiguqc_,_ic_}.. JJ'L.JiJ',;lEL_nJhu:)J‘_’gLI,: l_;A._LLi.-.\ﬁ.JJ-D_-

ol Al 5 Sl oUn Salie Geaas sl
N aSo e L b gas ol joead Sislisl o S5 L0

Sk s Al y 53 AT

4

-

35 g0 SNigins 3 v Bhims 9S4 20

Hhdal cawy Sl 25 2

HSM LT DMD LENS DMLS SES RIVI Direct AIM el Glag
A v o] s} ¥ ¥ 14 A Direct AIM
4 o Y Y Y Y \ Y ibp
A Y \ Y \ \ /¥ \/f SLS
) r Y Y \ \ \/Y \/T DMLS
t Y \ \ AV Y \/Y \/a LENS
¥ Y \ y \VA VA \Vi g VO DMD
i1 \ ATA VY T \/T \/D WY LT
\ \/Y (Vs v/ ¥ \/D /D N F \A HSM

LR.=+/-'VA LI=«/s72 Amax =47 WEE
Wl S e g S s S ) s S8 205 (03 Gt lin NF a2

HSM LT DMD LENS DMLS SLS ipp Direct AIM Sl Saad
 d \ 2 r Y T T g \ Direct AIM
\/Y T \ \/Y /Y Y \ \/¥ iDp
Y ¥ r Y A 3 Y VY SLS
Y ¥ r Y 3 \ L A/ DMLS
X r Y \ \/Y VY Y \/Y LENS
\/r T \ \/¥ /Y \Y \ \/¥ DMD
T \ Wi \Vag \/F /¥ /Y \/f LT
\ ¥ Y VA \/Y \/Y \ { /Y HSM

LR.=+/a 1w Ll=s/s%0 Amax=A/1VES
a3l 3l g Cnd e g S e 5 N i G E s N3 A B WY [
HSM LT DMD LENS DMLS SLS app Direct AIM oyl 2l ge i
\/r \Y Y \/Y /Y /Y \/r \ Direct AIM
\ 3 \ \ \ A 3\ r kel
\ ) \ \ \ \ \ v SLS
\ \ \ \ \ \ \ r DMLS
\ \ 3 \ \ \ \ r LENS
\ \ \ \ \ \ \ Y DMD
A \ \ \ \ \ \ r LT
\ \ \ \ \ \ \ r HSM
LR.=«/ss Ll=e/nes A=A/ v+

[ A 2 Wl YL L DMLS 245 4 Direct AIM

Seaaly s e /YY L 1, Direct AIM 2, DMLS 24,

I R SRS PPN Y W R (RPN - Gt T8

3 iy 3t e e S50 Jaae g3kl 85 s 1

[+

JEETONCIY WSS ST T



e i Jlis il s e sl asl s

i 2l gy 2 5e e al a3 llme U9 e le s Sl VA Jsax

| ced | gl | Slhal | ok |l | e | g8 LR ol ) g5 | oS | o bl
bl Plgni| sole | ok |u At R | HU | 28 e | - | sl
3l pa s o
ady!
A t Y Y A o Y 4 Y v F \ \ S\l s
A ¥ Y r A 0 r ¢ Y ¥ < \ \ e SokS
Y \/X ATA VY Y AVAS VO \ \/¥ Y \ \/F \/¥ P e g o3
Y VT VO \vE Y Ny \/§ \/Y VO N AVA{ /Y AVAY ol
12 Y \ Y ¥ r \/T ¥ \ 5 f /Y VY (St
Y \/Y AVA 4 T ¥ /Y \/0 \ /Y Y \ \/F \E .:,__,U t,.:
¥ ¥ Y Y ¥ A\ \ o Y 14 v} AVA AVA .__.i'.i-:
Y ve | | o v \ \/t Y wur |y Y \/8 VI G
Sl
\ VA IRV BV \ we L | e L Ll s | wa | v |7 =28
adglslpe s
) Y \TA \ ) Y \/5 Y \TARE B i Y \IY VY & s Sl
i Y \ Y # Y /Y ¥ \ ) t \/Y \/Y b 2kl
¥ \ \/Y VY ¥ Y \/Y Y /Y r Y AVA V¥ Sl i e
\ AVA1 \/¥ VO \ /Y Y VA AV VA AV ¢ VA VA ad gl ol go Coadd
LR.=-/-¥ LI=y.r Amay=1/7Y
e A 2 ae sl 00 e ol jlas 4y o e Sl s S 2 e 550 N g
ISM LY DMD LENS DMLS SLS ior Direct AIM
«IYE wfef ofeld of el sfok sfe AT VAR Skl S3s
s JTA o fuY ¥ «/s¥ s/a¥ aJa¥ e /NY /XY _,am——--t-‘
f«t /Y el s/eA /e ¥ /Yo /YN T _’,"_J‘_nrt’;
VAY 2 «/YY VAL 4 PYAY ey ofuy Jud /el sl
f+¥ sfe¥ LTAR AR /Y /Y VAl oD 05“‘__
VAL o/ey WAL /14 ofed o fu iy ofud sfal ’x-uf_ﬂ
« A /A cIYA INA s fed L o/l oier ._..]Li‘...;

- f g ‘ /F b /o8 or S a e s LA
vieF J el s /¥ +/oF «/F «/oF ofsF -\ Ayl dlge by g s A
vfo¥ /At «/\¥ «/\F «/\Y Yali «J\F o /\¥ Jd___,_:__',-u',_ﬁ
wfeY Y o fuy «fayY AS 1 YAT AN Y 7Y -1 IR U
o/ sl ¥ v/ ¥ e IAY SYA LT /s ¥ /Y0 ‘;*‘_'r-'i"""_‘;""-'i
AT Ly 2 AT Y Y Y g ¥ adyl sl ye Cns

D e b PR LRI S ICS T RN PLE U YT LRI N AP P SPRPPURSCRIA POLIEL | L VI SR

* g & a5 BE - o - § LR R\ & . . -
S 538 13 1 e 8L 502 il ey slldy o lols EIL:—J A5 AL cpaatl | g diD _..5:.1..; s

s -

el P =P LM LI SRR PN N | CEPO- JECI P c - SRR & SN SV R

f
W/ s golato i



Maass 5 W6 558 YN Jae

L e s
=AY Direct AIM
/\YY iDpP
T SLS
VAT ¢ DMLS
sf=AT LENS
o/ =8N DMD
«/=¥A LT
«/NAY HSM

u‘”_,—:g‘-'-' 2333 Jhaa A i 10 w ool & gual

AT Skee 1 Jpde) ol aeloa Sl s CJI wbya
R e R T Direct AIM 2y 52

S IAVAFR YN/ VAP X /Y 4o /e YAXs /o Q4 /o TTX

o/aB+e/N o Exe S e Qe /e ¥AK /s 04 /NYAXN /Y4

s/ A /O +o /o \Fxe /O +o /o VEXa N F4a /) e FX

oYV 4o/ D0/ YO+ /o \VX=/F=2/YAY

,.dnjln P X S SRR IR L) W LA e - I
Ly ol oyl Saecteas .a;;‘ I,u 23 3 el J s
1S Al ) Oy pea 0 Jyas
\ Y Y Y ¥ ¥ £ \/Y]

A /Y \ Y Y r Y ¥ V¥

Y Y F 1\

VY MY OOY Y Y Y F A0

\YARRRYAR

\VASER VAR YA SR VA | \ 3 Y \/f

\VA VA VA IR VA SR VA S Vi o AR FA

Fa/eNT [ V780
«/AY VoY)
ey /FEY
/A /5EY
e | | iras
+/*0 J/TaF
a/eY o/Te

Lo /TF | T/AA

o g 1) e L1 Gl y

Ve TP P Ex Focf ;‘ —t/rr

\xTxTxT'x\'x?x—; —\/er

‘-——ﬁ.r__.?.,. 3
"]-" 4[4

\
lx\x\xTxTx\‘x—- = [4Y
Y o

\x Y \x\'x\'xf:-(-g =+/4Y

'1]J
-1|

F Y FETY

1 TxEFxOxOxFxFxAx =Y/

538 ol 5l ol 055 jlme 4y Sl 29 (o 09
V8 Jyder Jal 2 52e) | o Gz 4 G 98 f55m e S0
BAsl
AT
N
We /A
o/0
ofod
ofo¥
JArd

o333 slaa j_\--*—ei-e—-"b-\é,‘s}‘-g.fu:--;bi)
Jalds) ol i O 5 o e Mﬁ-&g‘ﬂcq-—;b)lh‘.u‘_‘_._;
PLI q;){ﬁl{u 338 nE(L"a‘"ﬂ‘ j'n:[.i:..-"l,b._:.- A¥= VR

RV W VR ST R Jao

— i Jlms

«/NAF Selal o
“/\AF P L 1
ofeY8 e g oy
“feXY ahasd

AR df‘\_,,,,_‘
*/47A 328585
/ATA A s
«/=vA Sl s S
TNF | sl ol o s G
«/=¥F & oy el
AL NCE 4 WA Y
«/+00 O PR S
YA ady) N go Cnd

P g e g0l e 2 /Y



e o Jlis 5 Bis) s s il sl dals

LT

SLS

=
z

Drect AIM
DMLS
LENS
DMD

ADPrinting

ket 3y A T3] P P B
- w™3J :,'J-'-Y- 42 -

e Skl i L) Sl 5 el Y S

by st Sl gad 5 sl ad sl )8 e e 4y S
NpSoale gl il p iy lanl i 3l 0 5 b,
RO SN PUAL FERE 3 L DL RO A IV A g o
il Sl ol e o fage ol g g Ol S Sy
3lamsl Bl 51z 3l oS ol 5T Solis lse ool s
ATDP Glasl 3 a8 i el 28 2 5ol 5l ol Sl g o
23345508 518 G Sy Iyl 53 ) 950 ) gs ) e SLS
bl y e g 055 S 515 wokind 5 e a3l 5 et
Al 93 pul Ghlie on Sege 1YL Sima b oY pasa a5
n g0 )13 o gyl 5ol LT oS sz
S35 Saallls Pk O gt Sldas ulu e A
USRI AT [ - P P PE I W
2 S elel ol 4285y jlj,"—gch_).\ Sl ol
Sk K sl ) Olles () ol 5 e 45 225 a5 s ons]
e ol sl it G J'Lhuf}__a_q Slaszal Ll
Ll g5 i S g a,i-«f;_.:b.:_h.»_huj,..ﬂ;—:q_‘;ﬁ
Sl c]ﬂ—- 23 Szl o 3 3525 3 g00ma ols Saakid S 4 L
e e S T U P U LS TR P P

.;M,*.J.Zu'_:‘ifr)‘.-_,-:-aqéels;-sl

S
e, .::‘-ﬁp-d"l‘l s (AHP) 5 el Ll 2y,
o sl Wl s e 5 S il 5 a5y,
Sl sl anl 3 e Fobia Dl y L5l s ealle
s ol s .23 5 1 5 ol 3 pe i 2y 04 m e
st AT ol e A el sl ) L aS s e

Y/ e e et i 2

(320 ] [wnov]
T
WAL V/AAD
AT
JAAL A+ AV
o/l
o /FFY A e AV
) /oA
Amax = -
< /YaF v/aY
o[
°flrﬁ; Vr“'
o/}
n,frll\ \. .g
s/a ¥
Y/AA A
. /r§

Y VA & 3 S N R R P P L <. 1O S IV

AYY-A
i - =ofaT\

LYY L gevy

\/Y’\

e 8 SLG tr- ..»_R_,.,- Adalds ol 5l Sslis
S|y S Ay et o/ ) Fodaal dlyl Slalow
L I PV
prm S e a3 lae a5 T S
slaaul 3 ..L,-_T_fa}_ JS».:. AL "y _;‘.L._'_,L.A REoos) BN VP | LR 0ot
24 Sl Direct AIM j (HSM) YL cs | 80l
SN ORI 3V W P g Wy
3o e S8 HSM sl 3 Co o Sage X155 55
Sl g ctman Canl b 2y, L & Cnd Y (golal 255
SV g 55y S GG AL e il sl
RS T P SRR VPRV, [ YOS P W SO G P I
s 33 o) 251 3 ) T iy G S sb s ca
A Sy 2ol oly W) sae JEEIL olds
ool &S s e gl Sload bl Low b g addle G,
A2l sk dilg e Sl 08 2 )y o I 3 50
s as = 3 Direct AIM 21,5 &y 5 oy 5 pgast
S 05 2 kg daly s adyl sl y 1 Sl 2



i 5 At sialy el S 4 a5 b 45 a3 g L2 AP
o)) 3 NS e e 51 i SN 3 o 52 3DP

R Rt

1. rapid prototyping

2. rapid tooling

3. Analytic Hierarchy Process (AHP)

4. clectro-discharge machining

5. rapid prototyping. rapid tooling and rapid manufacturing
6. stercolithography

7. T.L. Saaty

8 local priority

9. overall priority

10. inconsistency index

11. inconsistency raito

12 inconsistency index of random matrix
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